Certificado 1ISO 9001-201
Coleccién numismatica

En 1980 la Casa de Moneda de Bogota importaba de diversas partes del mundo, entre ellas de Chile, el cospel o disco metélico
antes de ser acufiado, importacién que ascendia a los once millones de délares al afio. Por ello, el entonces director de la Casa,
Luis Guillermo Correa, propuso al Banco adquirir la tecnologia moderna para producirlo en Colombia. En desarrollo del

proyecto se escogio la ciudad de Ibagué para montar esta industria y se concluy6 que era una buena operacién econdémica para
el Banco de la Republica hacer la inversién con el fin de que los cospeles fueran fabricados en el pais, inicialmente importando
los metales necesarios y teniendo en la mira el estimulo a la mineria de esos metales para el futuro.

Fue asi como la Casa de Moneda concibié un enorme proyecto industrial que puso a nuestro Banco Emisor a la cabeza de la
manufacturaciéon de dinero metalico en la regién. La Fabrica de Moneda de Ibagué inicié labores en 1982 con la produccion de
cospeles los cuales eran trasladados a la ciudad de Bogota para su acufacién en la Casa de Moneda. La ciudad de Ibagué fue
seleccionada como sede de dicha manufactura para contribuir con la politica de descentralizaciéon del sector industrial. Esta
decision representd un claro beneficio para la region, la cual era reconocida como un importante centro agricola.

La maquinaria y tecnologia de la fabrica de produccién de cospeles fue proveida por un consorcio de firmas alemanas liderado
por Walzmaschinenfabrik August Schmitz GMBH . Este consorcio fue responsable de proveer el equipo electrénico y mecanico,
asi como del entrenamiento del personal colombiano involucrado en dicho proyecto. La planta ocupa un area de 11.747 metros
cuadrados, los cuales incluyen un area de produccion, un almacén para almacenar la materia prima y piezas de repuesto, un
area de la administracion, talleres y un pasillo. Esta fabrica tiene una capacidad instalada de 2.500 toneladas por afio de
cospeles de moneda acabados, 0 5.000 toneladas de metal de aleaciones no ferrosas. Los espacios en blanco de moneda
producidos tienen un didmetro entre 17 y 30 milimetros y un espesor de 1,0 a 3,0 milimetros.

Como los cospeles producidos en Ibagué desde 1982 debian transportarse a Bogota para su acunacion, la necesidad de
integrar el proceso condujo en 1987 al traslado de la planta de acufiacién a las nuevas instalaciones de la Fabrica de Moneda
de Ibagué, donde se produce desde entonces la moneda para todo nuestro pais.

Nuestra fabrica de moneda es orgullo de Colombia en el exterior gracias a la gente cuyo conocimiento, estricto compromiso e
integridad, han permitido innovar las técnicas de varias especialidades y ademas fabricar cospeles para Esparia y Chile y
moneda para Costa Rica y el Ecuador.

Certificacion de calidad

En el ano 2022 la fabrica obtuvo la certificacion ISO 9001-2015 para su sistema de gestion de calidad, reconocida por Global
Colombia Certificacién SAS.

o Certificado en PDF
o Transcripcién del certificado:

o Certificate of conformity, GLOBAL COLOMBIA, CERTIFICACION
Global Colombia Certificacion SAS
NIT 900.732.834-1
Calle 94 11-20 oficina 302 Bogota, D. C., Colombia
This is to certify that the Quality Management System of FABRICA DE MONEDA DEL BANCO DE LA REPUBLICA
Nit 860.005.216-7
Kilometro 9 via Picalefa Ibagué, Tolima
Has been aseessed and registered as conforming to the requirements of the following standardSO 9001:2015
Este estandar es aplicable a: fabricacion, empaque y despacho de moneda metalica producida en la ciudad de
Ibagué.
Exclusiones permitidas: 8.3 Disefio y desarrollo de productos y servicios
This standard is applicable to: minting, packing and dispatch of metal coins producer in the city of Ibagué
Permitted exclusions: 8.3 Design and development of products and services

Resena historica

1620: Fundacion de la Casa de la Moneda en el Nuevo Reino de Granada.

1946: Administracién del Banco de la Republica, segun contrato con la Nacion.

1982: El Banco de la Republica inaugura la Fabrica de cospeles en Ibagué.

1987: Se traslada a las mismas instalaciones la planta de acufiacion y se inicia la operacion integrada bajo la
denominacion Casa de Moneda.


https://banrepdrupal9.demodayscript.com/sites/default/files/paginas/fabrica-moneda-certificado-calidad.pdf
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1989: Fabricacion de moneda con nuevo cono.

1993: Mediante la Ley del Banco de la Republica (Ley 31) la Casa de Moneda pasa a formar parte del Banco de la
Republica.

1993: Acuiacion de moneda bimetdlica ($500).

1998: Automatizacién del proceso de colada continua en la Fundicion.

2000: Reestructuracion de la organizacién de la planta de personal.

2002: Modernizacion de la planta de tratamiento de agua industrial.

2004: Implementacién de un Sistema de Gestién de Calidad y se obtiene la certificacién ISO 9001- Versién 2000.
2004: Implementacion del sistema de informacién SAP.

2005: Ampliacién de la capacidad de produccion con una troqueladora y dos acufiadoras de alta velocidad.
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